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Point de Chaleur Contenu Cosf, de Résistivite Retradt
fusion spécifique | thermigue| diatation & | électrigue & | lindalre de
%5 calg*C | calsiem™C {1} 20 °C  [solidification
pftafem %
Zamak 2 8.7 3797 —389° 0,105 0.25 D.oD0O027Y 8,75 12,5
famak 3 6.6 380° — 3867 0,098 0,27 0,0000274 6,40 11,7
Zamak 5 8.7 380" - 386" 0,162 0,28 00000274 6,55 1.7
Aluminium 2.7 GE0" 0,220 0,52 0,000:0230 2,62 16,5
Zing 71 419 0,095 0,27 0,0000350 8,05 104
Efain T3 232 0,064 0,15 0,0000200 11,50 7.8
Fer ] 1528° 0,165 0,186 0.000071717 10.00 15.6
Laiton 70:30 8.5 Q30 0092 029 00000228 6,30 17.5
Cadmium 8.7 321" 0,055 022 0,00003186 7.69 -
Bronze 84/16 88 810" 0,096 o0 00000176 10,00 14,0
Mickel a8 1 452° 0,128 0,14 0,0000128 .90 16,0
Cuivre 8.9 1 0B3" 0,090 0,52 00000186 1,80 17.7
Plomb 114 327 0,031 0.08 00000226 21,70 10,9

(1) La longueur finale d'une piéce se calcule L2.= L1 | « a{tp = )]

Les Zamsak sont parfaitement diamagnétigues.

Zamak 2 Zamak 3 Zamak 5
Hesistance a la traction kg/mm® 35 = 45 30 - 40 33 -42
Allongement % 3-8 2-8 2—4
Module d'élasticité kg/mm* 10000 10 000 10000
Resilience kg/omimm?®
— avec entaille 58 5=0 5-9
— sans entaille 1B-26 20-26 10-24
Res. compression kg/mm’ 75-85 45 - 55 65-75
Res. aux entailles kg/mm* 35-40 25 - 30 30 —735
Flexion transversale mm 5-6 6-7 4-5
Medule rupture kg/mrm® 95 =100 75 -85 B5-195
Dureté Brinell HS0010/30 kg/mim? a0 - 110 B0 - 100 80 - 105

Brinall
avec entails sansentalle |  kg/'mm®

Fer 34-38 2024 20000 12-14 28-32 BS -
Zinc 1 -12 2-6 B on0 E-1 2-3 50— 55
Cuivre 20-25 32-38 11 000 B-9 28-30 B0 -85
Bronze 84/16| 18-25 a5-12 9000 15-2 5-6 a0 -495
Laiton 7030 20-25 10-25 7800 2-25 10-12 45— 50
MAurmininm o110 0 A0 & 700 G 10 8 10 2h o IE
Etain 3-35 35 —al 3500 - - 15-20
Plomi 10-156 25— 30 1500 - - 5-8
Cadrmium 5-T 15-20 21500 A-10 18-20 20-25
Mickz| - - - - 20— 30 95 - 100

Tests d'usure des Zamak Tests de frottement des Zamak

Les tests ont &td effectugs par rélérence aux
aliages d'aluminium & 6 % de cuivre ; de laiton
80/40 ; de bronze 20/100, sur des echantillons
cylindrigues de 15 mm de diamélre (1,77 ot
do ceclion) proccés cur un diegquo do fonto
dura, mouillée avec de 'eau mélangss & du
zable trés fin, avec une charge vanable.
Aprés un nombre de tours corespondant & un
parcowrs de 100 m. on & mesuré |'épaisseur
de la couche enlevée.

Cette gpaisseur exprimee en dixigme de mill-
métre a fourni des données relalives d'abrasion,
Le Zamak, dans les conditions dans les-
guelles ont et effectues les tests, est moins
wse gue le laifon, seul le bronze 90/100 a de
mailleurs résultats.

La résistance optimale a lusure est un das lac-
teurs de succes du Zamak dans la construction
des engrenages (woir tableau 14),

Les tesizs de frotftement om éié efleciudgs sur

les Zamak 2, 3, et 5 contre les matériaux sui-

vants ;

- Fonte normale de fonderie | dureté Brinall
BE.

= Acier normal de constr chion : dureté Brinall
144.

— Lafon 70030 : dureté Brinell 81,

— Bronze 90/100,

— Bois tendre : sapin sec

— Bois dur : chéne sec,

La mesure du coeflicient de froftement a été
faite avec des charges variables et des sur-
taces planes de 5 cm” sans |ubrification et a
température ambiante.

Dans le tableau ci-dessous, vous trouverez
les valeurs moyennes de § tesls cans diffe-
rentes conditions.
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Indice d'abrasion (dixieme de mm)

Charge = 10 kg Charge : 20 kg Charge : 50 kg
Allizge d'aluminium 188 320 TEE
Laiton {maula) 11,3 20,5 392
Bronze (mouléd) T 12,5 206
Zamak (moulé) 8.8 14,8 242
Laiton réfilé 33 59 10,0




